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ZB 1250S-450 – maszyna do produkcji ekskluzywnych toreb z kartonu 
 

 

Certyfikat CE 
 

Maszyna ZB 1250S-450 z automatycznym podawaniem wysztancowanego i zbigowanego arkusza kartonu. 

Nadaje się do masowej produkcji ekskluzywnych toreb z kartonu zwykłego, zadrukowanego, ofoliowanego. 

 

Włoska technologia sterowania PLC. Automatyczne podawanie non-stop, składanie, klejenie boczne i dolne 

z opcją usztywniającej wkładki. Innowacyjne rozwiązanie dolnego wykończenia torby. 

 

Automatyczne składanie górnej krawędzi torby (podwójne zaginanie jako opcja), innowacyjny system 

klejenia zamknięcia dołu oraz automatyczne wstawianie kart usztywnienia dna jest opatentowany. Takie 

rozwiązanie klejenia i składania sprawia, że torby są silniejsze, bezpieczniejsze i eleganckie. Klejenie w 

systemie NORDSON dla kleju topliwego i wodnego. 

 

Podwójne górne składanie (opcja) jest rozwiązaniem, które zastępuje wstawienie wzmocnienia dla uchwytu. 

Torby na zakupy dla ekskluzywnych win i innych artykułów luksusowych. Uchwyt – ozdobny sznurek. 

 

 
Specyfikacja: 

 

Max. format (długość x szerokość) w mm:  1200 x 600  

Min. format (długość x szerokość) w mm:  560 x 350 

Gramatura papieru:     200 - 350 g/m2 

Szerokość spodu w mm:    90 - 170 

Szerokość torby w mm:    180 - 430 

Wysokość torby w mm:    250 - 500  

Składanie górne w mm:    30 - 70 

Całkowita moc maszyny:    20 kW 

Wymiary maszyny (dł., szer., wys.) w mm:  18200 x 2400 x 1800 

Prędkość (wydajność):     50-70 toreb/min. 

Całkowita waga maszyny:    8000 kg 

typ kleju:      zimny klej wodny lub klej topliwy 
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1. Podajnik: Enhanced Pre-stack - podawanie non-stop 

2. Przednie i boczne prowadnice systemu pozycjonowania 

3. System górnego składania krawędzi torby 

4. System klejenia: zimny klej wodny lub klej topliwy 

5. Sekcja składania i formowania klina 

6. Sekcja wstawiania wzmocnienia dna (karton wewnętrzny) 

7. System dolnego klejenia 

8. Automatyczny system dolnego uszczelniania 

9. Stół do zagęszczania i odkładania toreb 
 

 

 

 
 

 
W standardzie maszyna wyposażona jest w stół prasowania i odkładania oraz system klejenia na gorąco. 


