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FGE 330 - rolowa maszyna do produkcji toreb spozywczych (bez lub z okienkami)
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Maszyna rolowa FGE 330 do produkcji toreb spozywczych, jest specjalnie zaprojektowana do spehienia
wymagan klienta jako zapotrzebowanie na optacalng, wysokonaktadowa produkcje.

Maszyna nadaje si¢ do produkcji torebek z papieru pakowego i powlekanego o ptaskim dnie z klinem. Jako
materiat odwijania i wprowadzania, wykorzystuje role papieru o maksymalnej $rednicy 1200mm i szerokosci

1000mm.

W jednym, nieprzerwanym cyklu roboczym obstuguje wstepne perforowanie, sklejanie boczne, sktadanie,
formowanie rur, ciecie, dolne sktadanie, dolne klejenie do ostatecznego wyprowadzenia gotowej torby.

Opcjonalne wyposazenie FGE 330 obejmuje sekcje wklejania okienek z folii i druk fleksograficzny in-line.
Maszyna FGE 330 jest tatwa i intuicyjna w obstudze, zapewniajac wydajng i stabilng produkcje.

Maszyna wyposazona jest w programowalny interfejs operatora z ekranem dotykowym, ktéry pozwala na
wy$wietlanie stanu pracy w czasie rzeczywistym, sterowanie serwomotorem, optyczny system $ledzenia

koloru, automatyczng korekte predko$ci, kontrole stalego naprezenia roli papieru oraz Sterowanie
pneumatycznymi podno$nikami roli papieru i urzagdzen odpowiedzialnych za bezpieczenstwo.

Maszyne mozna dodatkowo wyposazy¢ w modul drukujacy flexo — dwukolorowy (opcja)


http://www.polpraktic.com.pl/
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Specyfikacja:

Dhugos¢ cigcia uzytku: 120 — 720 mm

Dhugo$¢ torby: (w zaleznosci od rozmiaru dna)
Szeroko$¢ torby: 80 — 330 mm

Wielkos¢ fatdy bocznej: 12 - 60 mm

Max. predkos¢ (wydajnosé): 550 torebek/minute*

Grubos¢ (gramatura) papieru: 35 - 100 g/m2

Szeroko$¢ odwijania roli: 1000 mm

Srednica odwijania roli: 1200 mm

Szerokos$¢ plastikowego okienka: 60 — 310 mm (opcja)

Laczna moc maszyny: 16 kw

Waga maszyny: 5000 kg

Wymiary maszyny w mm: 7300 x 2100 x 1900 (dt. x szer. x wys.) STANDARD
Zasilanie: 380V, 50Hz

WYDAJNOSC I CECHY

1. Maszyna obstugiwana jest z ekranu dotykowego. Niezaleznie od korekty, przycinanie moze by¢ dowolnie
ustawione, alarm i status operacji wyswietlane sg na ekranie, co pozwala na tatwa obstuge. W przypadku
interfejsu operacyjnego, jezyk angielski mozna zmieni¢ na inne jezyki.

2. Ekran dotykowy w programowalnym europejskim systemie sterowania PC. Wyswietlanie statusu pracy w
czasie rzeczywistym.

3. Japonski elektryczny system sterowania firmy Yasakawa, gwarantuje bardzo stabilng prace maszyny z
duza predkoscia i wysoka precyzja. Wszystko sterowane na dotykowym monitorze.

4. Maszyna korzysta z niemieckiego czujnika koloréw (fotokomorki) SICK, ktory precyzyjnie $ledzi
pasowanie nadruku — z automatyczng funkcjg kalibracji (opcja dla maszyny z zespolem farbowym).

5. Fotoelektryczny czujnik limitu — automatyczny system kontroli i korekcji predkosci rozwijania roli —
zaprojektowany do oszczgdzania i ograniczenie strat materiatu.

6. Sterowanie napigciem magnetycznym za pomoca automatycznego, statego uktadu regulacji naciagu.
Automatyczne obliczanie §rednicy roli w celu uzyskania statej kontroli naciagu.

7. Obstuga odwijaka przy pomocy pneumatycznej kombinacji konstrukcji podnoszacych — aby oszczgdzacd
site robocza i zmniejsza¢ czas zatadunku i roztadunku.

8. Maszyna posiada europejskie systemy elektroniczne, zapewniajgc stabilng, niezawodng i precyzyjna prace
z duza wydajnoscia.

9. Konstrukcja maszyny zapewniajaca pelne bezpieczenstwo — ostony bezpieczenstwa.
Opcje na zamdwienie:

System wstawiania okienka foliowego (OPP) — system posiada klejenie na goraco.
Zespot drukujacy dwu- lub czterokolorowy.

*Uwagi:

Specyfikacje techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia. W przypadku niektoérych kombinacji
szerokos$ci/dna torebek wystepuja ograniczenia rozmiarow. Prosimy o dostarczenie UNIPAK POLSKA listy
przewidywanych rozmiarow toreb w celu jej przegladu, przedstawienia uwag i akceptacji.

Wymiary toreb, jakos$¢ kleju, wiedza operatora, poziom wilgotnosci, typ i gramatura papieru mogg mie¢
wplyw na predko$¢ pracy maszyny.



Podstawowe funkcje maszyny:
Ekran dotykowy

System kontroli maszyny — stan pracy maszyny
pokazywany w czasie rzeczywistym.

Urzadzenie perforujace

System szybkiej zmiany formatu serwomechanizmu
dla dhugosci torby — z precyzyjnym odcigciem. Ostre
1 czyste krawedzie. Wazne dla estetyki i higieny
pakowania zywnoSci.

Boczne klejenie

Korzystanie z zimnego kleju i goragcego kleju razem
— w zaleznosci od wyboru klienta i zgodnie z
wymogami torby.

Urzadzenie do formowania

Uzycie ptyty formujacej do formowania papierowe;j
tuby i przejécie do urzadzenia zatrzaskowego.

Klient moze wykona¢ ptyte formujaca zgodnie z
wymaganiami.

Urzadzenie zatrzaskowe
Korzystanie z rolki dociskowej i rolki zatrzaskowej.

Po dojéciu rury papierowej torby, rolka dociskowa
docisnie papier, nastepnie rolka zatrzasku zatrzasnie
ja i przesunie do dolnego systemu klejenia.

Wszystko sterowane przez serwomotor.
Dolny system klejenia

Zastosowanie zimnego systemu klejenia do
sklejania torebek. Automatyczne dodawanie kleju
przez pompe. Automatyczne zatrzymanie po petnym
pokryciu powierzchni klejenia boku torby.

Urzadzenie dostarczania i ukladania toreb

1. Liczenie - zapisywanie catkowitej iloSci
wyprodukowanych workow.

2. Grupowanie — ustawienie (50 sztuk, 100 sztuk lub
200 sztuk) dla grupy, zgodnie z wymaganiami.
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Standardowa torba z piaski Klinem.

Standardowa (dtuga) torba z ptaskim dnem i okienkiem z folii (opcja)
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FGE 330 - rolowa maszyna do produkcji toreb spozywczych (bez lub z okienkami) z opcja
druku dwukolorowego.
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FGE-330 Layout with 2 color inline printing unit

Przy zamoéwieniu opcji sekcji wstawiania okienek nalezy doda¢ 1,2 m do calkowitej dlugos$ci maszyny.



Liczba zespotéw drukujacych 2 (dwa)

Kombinacja druku 2+ 0 lub 1 + 1 na zyczenie *
Szerokos¢ strony - maks. szeroko$¢ materiatu do drukowania 1000 mm
Maksymalna szeroko$¢ zadruku 960 mm

Drukowanie powtarzane - drukowanie w zakresie dtugosci od 228 do 1000 mm
(potrzebne rézne cylindry drukarskie)

Grubos¢ ptyty drukarskiej 2,28 mm **

Cylinder drukujacy Jeden cylinder drukujacy dla kazdego koloru (standard)

Ceramiczne cylindry rastrowe Jeden ceramiczny watek rastrowy do kazdego koloru (standard)
Gumowe rolKi Kazdy kolor — standardowo z jednym gumowym watkiem

Zasilanie spr¢zonym powietrzem (nie ma w standardzie wyposazenia maszyny) 0,6 MPa - 8 | / min.
Predkos$¢ drukowania 5-120 m/ min ***

Zakres precyzji druku +/- 0,20 mm

Standard suszenia Gorgce powietrze

Rodzaj farby Farba do druku fleksograficznego na bazie wody

* Druk dwustronny 1 + 1, po jednej stronie z kazdej strony. Ta dodatkowa konfiguracja musi zosta¢ podana
przy zamdwieniu - nie jest mozliwa modernizacja.

** Grubos¢ calkowita — plyta drukowa + dwustronna tasma klejaca

k% W zalezno$ci od warunkéw drukowania, tj.: rodzaju materialu, powtarzania drukowania, tasm
montazowych, rodzaj ptyty drukarskiej, farby, lakiery i rozpuszczalniki, umiejetnosci operatora itp.

Zespot farbowy ( 2 kolory) (dt. 1,96m , szer. 1,92m)
Zespot farbowy (4 kolory) (dt. 2,96m, szer. 1,92m)

1. Sekcja kontroli

1. Gtéwna maszyna sterowana jest za pomocg silnika czestotliwosci.
2. Sterowanie z ekranu dotykowego PLC dla catej maszyny.
3. Silnik redukujacy — oddzielne, kontrolne urzadzenie dla zespotu farbowego.

2. Rozwijanie

W przypadku dotaczonego zespotu drukujacego, odwijanie (odwijak) jest juz czesciag maszyny do produkcji
workéw (FGE 330).

3. Sekcja drukowania

a) Drukowanie — z ptyty cylindra. Cylinder (gorg/dot) pneumatyczny. Zatrzymanie maszyny lub cylindra
drukowego — watek farbowy nadal pracuje. Uruchomienie maszyny po alarmie — automatyczne dostawienie
cylindra drukujacego.

b) Inkubowanie przez ceramiczny walek aniloxowy z komorowym systemem rakla. Pompa zapewnia
dostarczanie farby w obiegu.

€) Wysoce precyzyjna przektadnia srubowa, register wzdtuzny z cyrkulacja 60 °, doktadno$¢ do +/- 0,1 mm.
d) Register poprzeczny (zakres regulacji) +/- 20 mm.

e) Dozowanie farby i docisku — ustawianie reczne.

f) Moze drukowa¢ kombinacje 2+ 0 lub 1 + 1.

(1 + 1 — dodatkowa konfiguracja musi by¢ okreslona przy zamowieniu - brak mozliwos$ci modernizacji).

4. Sekcja suszenia

Zewngetrzna rura grzewcza dostawiona do zespotu farbowego. Wskaznik temperatury na mierniku,
sterowanie elektroniczne, dmuchawa od$rodkowa do chtodzenia.
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